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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® EA 3463 ma nastepujgce wiasnosci:
Technologia Epoksyd

Zwigzek chemiczny Zywica epoksydowa
Posta¢ nieutwardzo Czarny metaliczny‘vs

nego

Posta¢ (forma) kit/ masa wypetniajgca

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga

mieszania

Utwardzanie Temperatura pokojowa

Zastosowanie Klejenie

Zalety e Utwardza sie pod wodg i
przylega do wiekszosci

wilgotnych powierzchni

e Dobra adhezja do wiekszosci
czystych powierzchni

e (Czas utwardzenia 10 minut
Klej epoksydowy w
postaci masy wypetniajgcej,
utwardza sie postaci
przypominajgce;j stal

LOCTITE® EA 3463 to uniwersalna, dwuskfadnikowa, fatwa w
uzyciu masa wypetniajgca. Nanoszona jest jak szpachléwka
lub kit, a po utwardzeniu ma wysokg wytrzymatos¢ na
Sciskanie i dobrg adhezje do wigkszosci powierzchni. Ten
produkt zatrzymuje wycieki w rurach i zbiornikach,
wypetnia uszkodzone otwory pod sruby, wygtadza spoiny i
naprawia wady otwordéw odlewniczych w zbiornikach. Typowy
zakres temperatury pracy to: -30 °C do 120 °C.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Wydajnos¢ zestawu 40 cm* @ 6 mm grubosci
warstwy na opakowanie
(16 in> @ 0,25 in grubosci
warstwy na opakowanie)

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Wiasnosci utwardzania

Czas utwardzania @ 25 °C, minuty 10

Czas zelowania @ 25 °C, minuty 2,5do 3,5
Czas przydatnosci do natozenia w 25 °C, minuty 2,5 do 5*™s

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymato$¢ na Scinanie przy réznych temperaturach na stali
zwyktej weglowej; badanie wg normy I1ISO 4587.
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Czas, godziny

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasciwosci fizyczne:

Twardos$¢, Shore, ISO 868, Shore D >7QMs
Odpornos¢ na scieranie, ASTM D4060: mg 200
1 Kg obcigzenia, CS-10 tarcze, Masa wytartego
materiatu
Wsp. przewodnosci cieplnej ASTM F 433, W/(m-K) 1,016
Temperatura szklenia Tg 1SO 11359-2, °C 54
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, ISO 11359-2, K
Ponizej Tg 29%107%
Powyzej Tg 115%x10°%

Wytrzymatosé na Sciskanie, ISO 604 N/mm? 50

(psi) (7 200)
Modut sprezystosci przy sciskaniu |, N/mm? 6120
ISO 604 (psi) (887 700)
Wytrzymato$é na rozcigganie , 1SO N/mm? 18,8
527-2 (psi) (2730)
Modut sprezystosci przy rozciaganiu , N/mm? 105
ISO 527-2 (psi)  (15000)
Wydtuzenie przy zerwaniu, % 0,3
Wytrzymatos¢ na zginanie, ASTM N/mm? 37
D790 (psi)  (5430)
Modut sprezystosci przy zginaniu, N/mm? 7 820
ASTM D790 (psi) (1134 200)

Wiasnosci elektryczne:
Rezystowno$¢ objetosciowa, IEC 60093, om-cm  46x102
Rezystywnos$¢ powierzchniowa, IEC 60093, om  110x10'

TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
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Wytrzymato$é na $cinanie, 1ISO 4587:
stali zwyktej po obrébce strumieniowo- N/mm?2  23,45Ms
Sciernej (psi)  (=500)

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Wytrzymatos¢ na scinanie, 1ISO 4587:

stali zwyktej po obrobce strumieniowo-
Sciernej

Starzenie cieplne
Testowane w temperaturze
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Czas, godziny

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajgcymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazoéwki dotyczace uzycia

1. UWAGA: Nie aplikowaé na powierzchnie o temperaturze
wyzszej niz 66 °C (150F).

2. Naktada¢ na czystg i suchg powierzchnie, aby uzyskac
najlepszg wytrzymatosé. LOCTITE® EA 3463 moze by¢
stosowany na mokrych powierzchniach, ale adhezja bedzie

nizsza.

3. Aby uzyska¢ maksymalng przyczepnos$¢, powierzchnia
powinna by¢ oczyszczona i piaskowana/ obrobiona
mechanicznie.

4. Nalezy uzywac rekawic w trakcie aplikacji; nie mieszac
gotymi rekami.

5. Nalezy odcig¢ potrzebng porcje materiatu. Usung¢ filie
zabezpieczajaca.

6. Aby wymieszaé, najpierw skre¢ materiat, aby uzyskac
spiralny wzoér zywicy i utwardzacza. Nastepnie zagniataj
materiat przez 2-3 minuty do uzyskania jednolitego koloru.

7. Aplikowa¢ na naprawiang powierzchnie.

8. Powierzchnia moze by¢ wygtadzona wilgotng szmatka lub
gabka.

Wskazowki techniczne dotyczace pracy z epoksydami
Czas przydatnosci do natozenia i czas utwardzania zalezg od
temperatury i masy produktu:

e |m wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie.

e |Im wigksza masa produktu, tym szybsze utwardzanie.
Aby przyspieszy¢ proces utwardzania epoksyddéw w niskich
temperaturach:

o Przechowywac je w temperaturze pokojowe;.

e Podgrza¢ naprawiang powierzchnie, az bedzie ciepta

w dotyku.
Aby spowolni¢ proces utwardzania epoksydow w wysokich
temperaturach:

o Mieszac epoksyd w matych ilosciach.

e Schiodzi¢ zywice/utwardzacz.

Norma Materiatlowa Loctite*"s

LMS z dnia Styczen , 2002. Dla wybranych wifasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testow.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametrow,
prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci
znormami. Szczegdélne wymagania klienta dotyczace
wymagan, mogg by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel
Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym sposobem
jego przechowywania bedzie pozostawienie go w zamknietych
pojemnikach w chlodnym i suchym pomieszczeniu
w temperaturze pomiedzy 8 °C a 21 °C.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogloby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazéwkami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.
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Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ si¢ odmiennym sposobem aplikacji iwarunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy  przeprowadzenie  wiasnych préb  wcelu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba Zze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostatlo wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$é, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za przydatnos¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i os6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wylgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystepujace
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzgedach patentowych USA lub innych krajow.
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